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3. CAIETE DE SARCINI
ARHITECTURA

A. CAIET DE SARCINI - TENCUIELI
La aceasta lucrare suprafetele exterioare se vor finisa cu tencuiala de exterior conform
indicatiilor proiectului de executie.
Prevederile prezentului caiet de sarcini nu inlocuiesc si nu au prioritate fata de
prevederile proiectului de executie. In cazul unei contradictii intre prezentul caiet de sarcini si
proiectul de executie, antreprenorul va anunta proiectantul in scris.

a) Breviar de calcul - nu este cazul

b) Nominalizarea planselor care guverneaza lucrarea

AQ09  Sectiuni - Situatia proiectata scara 1:50
A10 Fatada Vest / Fatada Est - Situatia proiectata scara 1:50
A11 Fatada Sud / Fatada Nord - Situatia proiectata scara 1:50

c) proprietatile fizice, chimice, de aspect, de calitate, tolerante, probe, teste etc.
pentru materialele componente ale lucrarii

ASIGURAREA CALITATII

Materialele folosite trebuie sa corespunda conditiilor de calitate prevazute de
standardele in vigoare si vor fi insotite de certificate de calitate.

Materialele pentru executia tencuielii vor fi depozitate adecvat.

Materialele componente ale tencuielii pentru finisarea exterioara a suprafetelor
mentionate in proiectul de executie se vor procura de la un singur producator atestat si vor fi
insotite de certificate de calitate.

Antreprenorul va inainta beneficiarului spre aprobare urmatoarele:

- datele tehnice ale fiecarui tip de produs si procedurile de montaj ;
- instructiunile de montaj si recomandarile generale ale producatorului pentru
tipurile de tencuieli necesare.

Se vor include date care sa demonstreze ca materialele respecta cerintele.

Se vor pune la dispozitie mostre pentru tipurile de tencuieli folosite pentru a fi
aprobate.

Mostre si testari

Panou:

1. Constructorul va executa in incinta santierului, la cererea dirigintelui, un panou de
perete cu dimensiunile de cel putin 1m x 1m finisat cu tencuieli la toate varietatile propuse
pentru lucrare, cu materialele, compozitiile, culorile si tehnologia specificata in proiectul de
execufie si prezentul caiet de sarcini.

2. Panoul executat astfel se va prezenta spre aprobare proiectantului, iar dupa
obtinerea aprobarii va deveni panou mostra si verificare pentru lucrarile similare la intreg
contractul.

3. Panoul mostra nu va fi distrus si nici deteriorat la terminarea intregii lucrari.

4. Aprobarea tencuielilor impreunda cu aprobarea tuturor materialelor, aditivilor,
procedeelor tehnologice folosite de constructor pentru realizarea lucrarilor.

Pe timpul executiei nu se vor folosi decat materialele si tehnologiile aprobate.

REZISTENTA LA FOC
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Subansamblurile din care fac parte elementele cuprinse in acest capitol trebuie sa fie
certificate de laboratoare de Incercari acceptate de autoritatile cu jurisdictie In domeniu,
asupra modului In care indeplinesc cerinfele de rezistenta la foc prevazute atit de
reglementarile in vigoare cét si de caietele de sarcini ale proiectului.

LIVRARE, DEPOZITARE SI MANIPULARE

Se vor asigura pentru toate tipurile de tencuieli cantitatile complete de la un singur
producator. Se va procura o cantitate suficienta pentru fiecare tip de tencuiala specificat astfel
incat sa se permita executarea lucrarilor fara aprovizionari suplimentare ulterioare.

Materialele se vor livra in ambalajele originale, containere sau pachete purtand marca
si identificarea producatorului sau furnizorului.

Materialele pentru tencuieli se vor depozita in locuri ferite sau protejate. Ele se vor
acoperi imediat dupa livrarea la santier astfel incat sa se evite expunerea la intemperii si sa se
asigure starea adecvata de punere in opera.

CONDITIILE PROIECTULUI

Se vor asigura si mentine conditiile de mediu necesare pentru punerea In opera a
tencuielilor conform normelor si normativelor in vigoare si recomandarilor producatorului.

Lucrarile de tencuieli se vor executa la minimum +5°C. Nu se vor depasi 35°C chiar daca
se utilizeaza surse de caldura temporare.

Se vor ventila spatiile de lucru, conform necesitatilor, pentru uscarea uniforma a
tencuielii.

d) dimensiunea, forma, aspectul si descrierea executiei lucrarii

TENCUIELI EXTERIOARE

MATERIALE

- Ciment Portland - cimentul va fi conf. STAS 388-68 fara bule de aer, de culoare naturala
sau alb, fara constituanti care au patruns.
- Var hidratat - conform STAS 5201-28
- Var pasta obtinut din var hidratat
- Agregatele vor fi conform STAS 1667-76-nisip natural de cariera sau de rau.
- Nisip conform STAS 1667/76 cu granulozitatea 0-3 mm sau 3-5 mm.
- Nisipul de cariera poate fi partial inlocuit cu nisip de concasare. Continutul de nisip
natural va fi de cel putin 50%.
- Apa- conform STAS 790-73 - va fi curatd, potabild, nepoluata cu petrol in cantitati
daunatoare, lipsita de saruri solubile, acizi, impuritati de natura organica si alte corpuri
straine.

Se poate face amestecul cu 16 ore Tnainte de utilizare.

AMESTECURI

Pentru recomandarile generale se vor consulta specificatiile de la capitolul mortar al
prezentului caiet de sarcini.

Mortar pentru tencuieli aplicate pe rabitz (05) 9640

Mortar de var - pasta - ciment - nisip pentru tencuieli driscuite la interior .

Pentru prepararea mortarelor se vor consulta specificatiile de la capitolul mortar al
prezentului caiet de sarcini, standardele si normativele in vigoare precum si recomandarile
producatorului.

Dozarea se va face volumetric cu tolerante de 2% pentru lianti si pentru agregate .



Livrare, depozitare, manipulare -conform specificatiei producatorului.

nmcrs
MATERIALE AUXILIARE

Aditivi conform recomandarilor proiectului de executie si producatorului materialului
principal.

Plastifiant antrenor de aer tip STAS 8625-70.

Coloranti minerali pentru betoane si mortare conform STAS 6476-81.

ACCESORII PENTRU TENCUIELI

GENERALITATI

Accesoriile la lucrari de tencuire, cuprind corniere de protectie pe canturi, plase
armate zincate sau armaturi similare pentru tencuiala.

Acolo unde exista contradictii intre recomandarile prezentelor specificatii si cele din
standardele enumerate in prezentul caiet de sarcini, vor avea prioritate prevederile din
standarde si normative.

Pentru fiecare accesoriu pentru tencuieli cerut se vor furniza specificatiile
producatorului si intructiunile de punere in opera. Se vor include date din care sa reiasa ca
materialele sunt corespunzatoare conditiilor specificate.

e)ordinea de executie, probe, teste si verificari ale lucrarii
EXECUTIE

1. EXAMINARE
Se vor examina zonele si conditiile in care urmeaza a fi puse in opera tencuielile. Nu se
vor incepe lucrarile inaintea intrunirii conditiilor satisfacatoare.

2. GENERALITATI

Folosirea masinilor de tencuit este permisa.

Grupa de mortar aleasa pentru execufie trebuie sa corespunda cerintelor zonelor de
folosinta si normativelor in vigoare.

Suprafetele care vor fi placate cu gresie sau piatra naturald nu se vor tencui. La
pregatirea patului de placare prin lipire suportul tencuielii trebuie sa concorde cu adezivul
folosit.

Grosimea medie minima este de 1,5 cm pentru toate tencuielile executate.

Se vor utiliza pe acelasi element constructiv aceleasi materiale, mortare cu aceiasi
compozitie (acelasi ciment, colorant, dozaje, agregate) si In concordanta cu stratul suport al
tencuielii.

Nu se vor procura decat cu aprobarea dirigintelui, agregate, ciment si var din surse
diferite pe timpul executarii lucrarilor.

3. OPERATIUNI PREGATITOARE
Suprafetele suport vor fi verificate daca se Inscriu in abaterile maxime de la planeitatea
admisa - 8 mm .
Nu se executd tencuieli exterioare Inainte de terminarea executarii interioarelor.
Pentru obtinea unor tencuieli de buna calitate se va asigura ca suprafefele suport sa
aiba urmatoarele calitati :
- sa fie rigide pentru a nu fisura tencuiala;
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- sa fie plane, cu abateri In limitele maxime admisibile conform normativelor in
vigoare;

- sa fie curate si rugoase;

- sa fie uscate (tencuiala aplicata pe zidarie uda se pateaza);

- sa aiba temperatura < + 5° C.

Inainte de aplicarea spritului se vor adanci la minimum 10 mm toate rosturile zidiriei,
se vor curata suprafetele si se va uda cu apa, astfel incat mortarul de sprit sa nu-si piarda apa
la aplicare (max. 5 minute inainte de aplicarea mortarului).

Suprafetele de beton vor fi pregatite, In caz ca nu s-a asigurat rugozitatea necesara de
la turnare prin buciardare, curatate si udate cu apa imediat inainte de aplicarea stratului de
sprit (max. 5 minute Tnainte).

Trasarea suprafefelor se face pentru a asigura verticalitatea, orizontalitatea si
planeitatea precum si o grosime cat mai redusa a tencuielilor In concordanta cu specificatiile
si articolele din norme. Trasajul se face la firul cu plumb si la dreptar prin aplicarea unor
turtite din mortar la colturile suprafetelor, la cotele specifice care vor constitui reper pentru
intreaga lucrare pe suprafata respectiva.

La Inceperea executiei lucrarilor de tencuieli vor fi terminate urmatoarele lucrari de
finisaj:

-pozarea instalatiior electrice prevazute a ramane ingropate in tencuiald, inclusiv
probele lor de functionare;

-montarea suportului la slifuri si la tavane unde este specific;

-aplicarea hidroizolatiilor la spatiile umede.

4. TEHNOLOGIE DE EXECUTIE

Aplicarea primului strat

Mortarul pentru sprit trebuie sa asigure o foarte buna aderenta la stratul suport; se va
prepara cu consistenta de 11-13 cm deci mai fluida. Spritul va avea 1,2 cm grosime si trebuie
sa fie netezit.

Aplicarea grundului

Grundul, la grosime de 1-1,2 cm va acoperi toate neregularitatile suportului si va da
forma bruta a tencuielii pe care se va aplica stratul vizibil. Grundul se poate aplica numai dupa
intdrirea stratului intai de tencuiala.

Se face o nivelare a suprafetei si o corectare a tuturor muchiilor, se realizeaza nuturile
din proiect (acolo unde este specificat) astfel ca suprafata rezultata sa corespunda exigentelor,
prescriptiilor privind abaterile maximale. Se corecteaza eventualele neregularitati si se
niveleaza local, pastrand totusi o suprafata rugoasa pentru o mai buna aderenta a stratului
vizibil. Daca suprafata care a rezultat este prea netedd, se practica crestari adanci de 2-3 mm
la 5-6 mm una de alta pe ambele directii. O atentie deosebita se va acorda realizarii muchiilor
la colturile unde nu sunt prevazuti opritori de tencuiala.

Consistenta mortarului pentru grund va fi de 9-11 cm la pereti si 7-8 cm la tavane.

Aplicarea stratului vizibil

Grosimea stratului vizibil va fi de 1-4 mm dupa cum urmeaza :
- tencuieli driscuite 2-4 mm;
- tencuieli sclivisite 1-3 mm.

Mortarul pentru tinci va avea consistenta de 12-14 cm si va fi preparat cu nisip cu
granulozitate max. 1 mm. Tinciul se aplica numai dupa uscarea grundului, intai la tavane si
apoi la pereti (iar la pereti de sus in jos).
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Daca grundul este complet uscat se stropeste cu apa inainte de aplicarea tinciului.
Tinciul se va aplica la anumite incaperi din subsol (spatii tehnice).
In cazul bancilor din cadrul ansamblului se va aplica glet de ipsos.

5. CURATARE SI PROTEJARE
Protejarea lucrarilor
La executia grundului pe timp calduros trebuie luate anumite masuri pentru protejarea
suprafetei de efectul razelor de soare si a curentilor puternici de aer.
- acoperirea cu prelate a suprafetelor imediat dupa executarea grundului;
- stropirea suprafetelor proaspat tencuite cu apa pentru a se inlocui apa din mortar
evaporata.

f)standardele, normativele si alte prescriptii care trebuie respectate la materiale,
utilaje, confectii, executie, montaj, probe, teste si verificari
C18-62 Normativ pentru executarea si receptionarea lucrarilor de
tencuieli la constructii civile si industriale.

STAS 388-68 Ciment Portland alb

STAS 7055-80 Cimenturi Portland albe si colorate

STAS 790-84 Apa pentru mortare si betoane

STAS 9201-80 Var hidratat in pulbere pentru constructii

STAS 1667-76 Agregate grele naturale pentru mortare si betoane cu lianti minerali
STAS 545/1-80 Ipsos pentru constructii

STAS 1134/71 Piatra de mozaic

Legea privin calitatea in constructii nr. 10/1995

Acolo unde exista contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si prescriptiile
cuprinse in standardele enumerate mai jos vor avea prioritate prevederile din standarde si
normative.

g)conditiile de receptie, masuratori, aspect, culori, tolerante etc.

ABATERI ADMISIBILE

Lucrarile de tencuieli interioare se vor inscrie la abaterile maxime admisibile date de
normativele si standardele in vigoare, precum si specificatia tehnica a producatorului.

Abateri admisibile la tencuieli driscuite:

- Neregularitati sub dreptarul de 2 m lungime - 3 mm (maxim 2 in orice directie)
Abateri fata de verticala sau orizontala la intranduri, iesituri, glafuri etc. - max 2mm/m si min. 5
mm pe element
- Abateri fata de raza la suprafetele curbe max. 5 mm
- Abateri la muchii max. S5Smm.
La tencuieli sclivisite:
- Neregularitati la suprafete sub dreptarul de 2m lungime max. + 2mm pe directie
- Abateri de la verticala ale tencuielii la pereti - max. Imm/m si max. 3mm pe toata
inadltimea
- Abateri pe orizontala ale tencuielii tavanului max. 1 mm/m si max. 5 mm/pe total
- Abaterii la muchii max. 3 mm- o singura abatere.
Defecte ce nu se admit:
- umflaturi, ciupituri, Impuscari, crapaturi, fisuri;
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- zgrunturi mari, basici si zgarieturi adanci, formate la driscuirile la straturile de
acoperire.

VERIFICARI SI REMEDIERI iN VEDEREA RECEPTIEI LUCRARILOR
Vor fi clasificate drept lucrari defectuoase, lucrarile care nu respecta specificatiile precum
si cele la care se remarca urmatoarele neregularitafi :
nu se respecta prevederile prezentelor specificatii;
nu se respecta geometria prevazuta in proiect (grosimi, trasaje, nuturi, etc.);
nu s-a respectat tehnologia specificata rezultand deteriorari ale lucrarilor;
nu s-a respectat tabloul de finisaje aprobat;
nu s-au executat lucrarile in conformitate cu panoul - mostra.

Dirigintele de santier decide in functie de natura si amploarea defectelor constatate ce
remedieri trebuie executate si daca acestea se vor face local, pe suprafete mai mari sau
lucrarea trebuie refacuta complet prin desfacerea tencuielii si refacerea conform
specificatiilor.

Nk

REGULI SI METODE DE VERIFICARE

La realizarea lucrarilor de tencuire se va respecta documentatia tehnica de executie,
precum si prezentele specificatii. Se vor efectua verificari ale lucrarilor atat in timpul
executiei, cat si dupa terminarea lor, privind cele spuse mai sus.
NOTA: in momentul executiei se vor aplica normele in vigoare.



B. CAIET DE SARCINI - MORTAR

Se vor aplica standardele si normativele in vigoare.

Prevederile prezentului caiet de sarcini nu inlocuiesc si nu au prioritate fata de prevederile
proiectului de executie. In cazul unei contradictii intre prezentul caiet de sarcini si proiectul
de executie, antreprenorul va anunta proiectantul in scris.

a) Breviar de calcul - nu este cazul

b) Nominalizarea planselor care guverneaza lucrarea
A06 Plan Parter - Situatia proiectata scara 1:50
A09 Sectiuni - Situatia proiectata scara 1:50

c) proprietatile fizice, chimice, de aspect, de calitate, tolerante, probe, teste etc.
pentru materialele componente ale lucrarii

ASIGURAREA CALITATII

ASIGURAREA CALITATII

Se vor utiliza materiale si detalii identice cu cele ale ansamblurilor incercate si
agrementate de catre un laborator de incercari atestat.

Materialele folosite trebuie sa corespunda conditiilor de calitate prevazute de
standardele in vigoare si vor fi insotite de certificate de calitate.

Materialele pentru executia mortarului vor fi depozitate adecvat.

Materialele se vor procura de la un singur producator atestat si vor fi insotite de
certificate de calitate.

Antreprenorul va inainta beneficiarului spre aprobare urmatoarele:

- datele tehnice ale fiecarui tip de produs si procedurile de preparare.
- Instructiunile de montaj si recomandarile generale ale producatorului
pentru tipurile de sapa necesare.

Se vor include date care sa demonstreze ca materialele respecta cerintele.

Se vor pune la dispozitie mostre pentru tipurile de mortare folosite pentru a fi
aprobate.

Se va pune la dispozitie de asemenea certificatul producatorului, care atesta ca
cimentul livrat la santier este conform cu specificatiile din STAS 388-68.

Testarea mortarelor se face pe fiecare tip in parte, in conformitate cu STAS 2634-70,
prin prelevarea de probe si incercari, de catre un laborator specializat, pe cheltuiala
constructorului, dupa cum urmeaza :

A. Rezistenta la compresiune la 28 zile; cate un test la fiecare 100 mc.
B. Consistenta si densitatea mortarului proaspat, un test la fiecare schimb;

Metoda de testare si incercarile laboratorului se vor supune spre aprobarea dirigintelui
de santier. Se vor face testari, de asemenea pentru cimentul folosit 1a mortare pe cate 5 kg din
fiecare tip de ciment propus spre a fi folosit la lucrari.

Mostrele de culoare pentru mortar. Daca in specificatii se solicita adaugarea unor
pigmenti colorati in amestecurile de mortar, se vor furniza esantioane din fiecare culoare de
mortar pentru a fi aprobate de catre proiectant, conform solicitarilor acestuia. Se va furniza
numarul de esantioane pentru acest scop.

Pe timpul executiei nu se vor folosi decat materialele si tehnologiile aprobate.
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Subansamblurile din care fac parte elementele cuprinse in acest capitol trebuie sa fie
certificate de laboratoare de incercari acceptate de autoritatile cu jurisdictie in domeniu,
asupra modului in care indeplinesc cerintele de rezistenta la foc prevazute atat de
reglementarile in vigoare cat si de caietele de sarcini ale proiectului.

LIVRARE, DEPOZITARE SI MANIPULARE

e Agregatele vor fi transportate si depozitate in functie de sursa si sortul lor.

e Agregatele vor fi manipulate astfel incat sa se evite separarea lor, pierderea finetii sau
contaminarea cu pamant sau alte materiale straine.

e Daca materialele se separa sau daca diferitele sorturi se amesteca vor fi din nou trecute
prin sita inainte de intrebuintare.

e Nu se vor folosi alternativ agregate din surse diferite sau cu grade de finete deosebite.

e Agregatele se vor amesteca numai pentru a obtine gradatii de finete.

e Nu se vor transfera agregatele din mijlocul de transport direct la locul de depozitare de la
santier daca continutul de umiditate este astfel incat poate afecta precizia amestecului de
beton; in acest caz agregatele se vor depozita separat pana ce umiditatea dispare.

e Agregatele se vor depozita in silozuri, lazi sau platforme cu suprafete dure, curate.

e La pregatirea depozitarii agregatelor se vor lua masuri pentru a preveni patrunderea
materialelor straine.

e Agregatele de tipuri si marimi diferite se vor depozita separat. Inainte de utilizarea
agregatelor vor fi lasate sa se usuce pentru 12 h.

e C(Cimentul se va livra la locul de amestecare in saci originali, etansi, purtand etichete pe care
s-au inscris greutatea, numele producatorului, marca si tipul. Cimentul se va depozita in
cladiri inchise, ferit de umezeala.

e Nuse vor livra ambalaje care sa difere cu mai mult de 1% fata de greutatea specifica.

e Cimentul, varul ai celelalte materiale se vor livra in saci, ambalaje intregi sau alte
containere adecvate aprobate care vor avea o eticheta vizibila pe care s-au inscris numele
producatorului si sortul.

e Materialele vor fi livrate si manipulate astfel incat sa se evite patrunderea unor materiale
straine sau deteriorate prin contact cu apa sau ruperea ambalajelor.

e Materialele vor fi livrate in timp util pentru a se permite inspectarea si testarea lui.

e Materialele ce se pot deteriora vor fi depozitate in ambalaje sau containerele lor originale,
avand etichete cu numele producatorului, astfel incat sa se evite deteriorarea, permitand
in acelasi timp indentificarea lor.

d) dimensiunea, forma, aspectul si descrierea executiei lucrarii

MATERIALE

- Ciment Portland; cimentul va fi conf. STAS 388-68 fara bule de aer, de culoare
naturala sau alb, fara constituenti care au patruns.

- Var hidratat - conform STAS 5201-28

- Var pasta obtinut din var hidratat

- Agregatele vor fi conform STAS 1667-76-nisip natural de cariera sau de rau.

- Nisipul de cariera poate fi partial inlocuit cu nisip de concasare. Continutul de nisip

natural va fi de cel putin 50%.
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- Apa- conform STAS 790-73 - va fi curata, potabila, nepoluata cu petrol in cantitati
daunatoare, lipsita de saruri solubile, acizi, impuritati de natura organica si alte corpuri
straine.

Amestecuri pentru mortare

Se vor masura materialele de lucrari astfel incat proportiile specificate de materiale in
amestecul de mortar sa poata fi controlate si mentinute cu strictete in timpul desfasurarii
lucrarilor.

Daca nu se specifica altfel, proportiile se vor stabili dupa volum.

In cadrul acestor specificatii, greutatea unui mc. a fiecarui material folosit ca ingredient
pentru mortar, este considerata astfel :

Material Greutate pe metru cub
- ciment Portland 1506 kg

- pasta de var (constanta 10 cm.) 1300 kg

- nisip material

- 7 mm cu umiditate 2% 1350 kg

- ipsos de constructii 1200 kg

e) ordinea de executie, probe, teste si verificari ale lucrarii

EXECUTIE

EXAMINARE
Se vor examina zonele si conditiile in care urmeaza a fi puse in opera mortarele. Nu se
vor incepe lucrarile inaintea intrunirii conditiilor satisfacatoare.

GENERALITATI

Prepararea mortarelor

Mortarele vor fi preparate la dozajele specificate pentru fiecare tip de mortar.

Mortar de var pasta, ciment, nisip pentru tencuieli driscuite la interior (cca.150 kg
ciment, 250 kg var si 2/3 mc nisip la mc mortar).

Mortar, var, ciment, nisip in proportie var, 450 kg ciment la mertru un metru cub nisip.

Mortar de ciment pentru tencuieli in proportie 250 kg ciment la un metru cub nisip.

Mortar de var - ciment pentru tencuieli in proportie nisip, praf de piatra, var pasta,
cimentalb - 3; 2; 1 1/2 si un adaos de picment colorat.

Mortarul se amesteca bine si numai in cantitati ce se vor folosi imediat.

La prepararea mortarului se va folosi cantitatea maxima de apa care asigura o
capacitate de lucrabilitate satisfacatoare dar se va evita suprasaturarea cu apa a amestecului.

Transportul mortarului

Se face cu utilaje adecvate.

Durata maxima de transport va fi astfel apreciata incat transportul si punerea in opera
a mortarelor sa se faca :

- lamax. 10 ore de la preparare, pentru mortarele de var.

- la max. 1 ora de la preparare pentru mortarele de ciment sau ciment-var, fara
intarzietor de priza.

- lamax. 16 ore, pentru mortarele cu intarzietor de priza.
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Este interzisa descarcarea mortarelor direct pe pamant.

TEHNOLOGIE DE EXECUTIE

Mortarul se va pune in opera intr-un interval de 2 ore dupa preparare.

In acest interval de timp se permite adaugarea apei, la mortar pentru a compensa
cantitatea de apa evaporata, dar acest lucru este permis numai in recipientele zidarului si nu
la locul de preparare a mortarului. Mortarul care nu se foloseste in timpul stabilit va fi
indepartat.

Daca nu se aproba altfel, pentru loturile mici prepararea se va face in mixere mecanice
cu tambur, in care cantitatea de apa poate fi controlata cu precizie si uniformitate.

Se va amesteca pentru cel putin 5 minute : doua minute pe metru amestecul
materialelor uscate si 3 minute pentru continuarea amestecului dupa adaugarea apei.

Volumul de amestec din fiecare lot nu va depasi capacitatea specifica de producatorul
mixerului.

Tamburul se goleste complet inainte de adaugarea lotului urmator.

CURATARE SI PROTEJARE

Lucrarile se vor executa mentinand pe cat posibil o stare de curatenie corespunzatoare,
indepartand excesul de material si mortar.

Materialele perisabile vor fi protejate si depozitate in structuri etanse pe suporti mai
inalti cu aprox. 30 cm decat elementele din jur.

Pentru perioade scurte de timp, cimentul poate fi depozitat pe platforme ridicate si va
fi acoperit cu prelate impreabile.

Se va indeparta de pe santier cimentul nefolosit care s-a intarit si a facut priza.

f) standardele, normativele si alte prescriptii care trebuie respectate la materiale,
utilaje, confectii, executie, montaj, probe, teste si verificari
Terminologie pentru mortare conform:

STAS 388-68 Ciment Portland

STAS 790-73 Apa pentru mortare si betoane

STAS 3910-1-76 Var pentru constructii

STAS 9201-78 Var hidratat in pulbere pentru constructii
C17-82 Mortare pentru zidarii si tencuieli

STAS 1667-76 Agregate naturale dense pentru mortare
STAS 2634-70 Metode de tasare pentru mortare

STAS 1030-70 Mortare obisnuite pentru zidarie

Legea privin calitatea in constructii nr. 10/1995

Acolo unde exista contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si prescriptiile
cuprinse in standardele enumerate mai jos vor avea prioritate prevederile din standarde si
normative.

g) conditiile de receptie, masuratori, aspect, culori, tolerante etc.
VERIFICARI SI REMEDIERI IN VEDEREA RECEPTIEI LUCRARILOR
Vor fi clasate drept lucrari defectuase, lucrarile care nu respecta prevederile din
proiect si Caietul de sarcini, precum si cele la care se remarca urmatoarele neregularitati
1. nu se respecta prevederile din prezentele specificatii;
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nu se respecta geometria prevazuta la proiect (grosimi, trasaje, etc.);
nu s-a respectat tehnologia specificata, rezultand deteriorari ale lucrarilor;
nu s-a respectat alcatuirea aprobata;
nu s-au executat lucrarile in conformitate cu panoul-mostra.
Conditii de acceptare la receptia mortarului:
- rezistenta la compresiune la 28 zile : 25 kg/cmp
- consistenta mortar proaspat: 5-8 cm
- densitate mortar proaspat : min. 1950 kg/mc.

Dirigintele de santier poate decide, functie de natura si amploarea defectelor
constatate ce remedieri trebuiesc executate, si daca acestea se vor face local, pe suprafete
mari, sau lucrarea trebuie refacuta complet prin decopertarea stratului de mortar si refacerea
conform specificatiilor.

REGULI SI METODE DE VERIFICARE

v W

La realizarea lucrarilor de executie a mortarelor se va respecta documentatia tehnica
de executie, precum si prezentele specificatii. Se vor efectua verificari ale lucrarilor atat in
timpul executiei, cat si dupa terminarea lor, privind cele spuse mai sus.

NOTA: in momentul executiei se vor aplica normele in vigoare.
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C. CAIET DE SARCINI - PANOURI SANDWICH DE ACOPERIS si ATIC

Prezenta documentatie se refera la conditiile tehnice privind executarea acoperisurilor
din panouri sandwich.

Se vor aplica standardele si normativele in vigoare.

Prevederile prezentului caiet de sarcini nu Inlocuiesc si nu au prioritate fata de
prevederile proiectului de executie. In cazul unei contradictii intre prezentul caiet de sarcini si
proiectul de executie, antreprenorul va anunta proiectantul in scris.

a) Breviar de calcul - nu este cazul

b) Nominalizarea planselor care guverneaza lucrarea

A08  Plan Invelitoare - Situatia proiectati scara 1:50
A09 Sectiuni - Situatia proiectata scara 1:50
A10 Fatada Vest / Fatada Est - Situatia proiectata scara 1:50
A11 Fatada Sud/ Fatada Nord - Situatia proiectata scara 1:50
D01 Detaliu 1 scara 1:10
D02 Detaliu 2 scara 1:10
D03 Detaliu 3 scara 1:10

c) proprietatile fizice, chimice, de aspect, de calitate, tolerante, probe, teste etc.
pentru materialele componente ale lucrarii

CERINTE DE PERFORMANTA A ANSAMBLURILOR

Se vor utiliza materiale si detalii identice cu cele ale ansamblurilor incercate si
agrementate de catre un laborator de Incercari atestat.

Materialele folosite trebuie sa corespunda conditiilor de calitate prevazute in
standardele in vigoare si vor fi insotite de certificate de calitate.

Materialele se vor livra si executa in cantitatile cerute de functiunea spatiului conform
specificatiei proiectului de executie.

Se va avea 1n vedere respectarea indicatiilor din proiectul tehnic, alcatuirea si calitatea
panourilor sandwich.

PROPUNERI TRANSMISE SPRE APROBARE

Antreprenorul general va inainta spre aprobare beneficiarului urmatoarele:

- Date tehnice privind fiecare tip de material principal si materiale auxiliare ce intrd in
alcatuirea invelitorii.

- Date privind intretinerea, incluse in instructiunile de intretinere .

- Mostre pentru alegerea initiala sub forma marimilor standard ale producatorului
aratand Intreaga gama de culori, texturi si alte caracteristici vizuale pentru fiecare tip de
material necesar.

- Mostre pentru verificare, de texturi si dimensiuni identice cu cele ce urmeaza a
fi puse in oper3, din fiecare tip de material necesar, aratand intreaga gama de culori, texturi si
variatiile referitoare la caracteristicile vizuale ce sunt de asteptat in lucrarea terminata.
Mostrele vor fi din acelasi material ca lucrarea finala.

ASIGURAREA CALITATII

Producatorul va fi o firma experimentata in furnizarea de produse similare celor
indicate 1n acest proiect, cu referinte de realizari In exploatare si capabila sa asigure intreaga
cantitate necesara din acelasi lot de productie si calitate.
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Executantul va fi o firma experimentata, care utilizeaza numai personal calificat in
executia unor lucrari similare celor indicate In acest proiect si agreata de producator.

Se va livra intreaga cantitate de la un singur producator pentru fiecare tip de material
necesar.

Inainte de inceperea montirii panourilor sandwich, se vor realiza mostre pentru a se
verifica alegerea facuta pe mostre si a demonstra efectele estetice, precum si calitatile
materialului si executiei.

Mostrele scara 1:1 se vor realiza pe santier in locurile si marimile indicate de
proiectantul general.

Proiectantul general va fi anuntat cu o sdptamana Inainte asupra datei si orei realizarii
mostrelor.

Nu se va Incepe lucrarea finala inaintea obtinerii aprobarii proiectantului general.

Mostrele scara 1:1 realizate pe santier se vor pastra pe timpul executiei ca standard
pentru aprecierea lucrarii finale.

Daca se cere, se vor demola mostrele scara 1:1 si se vor indeparta de pe santier.

Mostrele scara 1:1 acceptate, in stare corespunzatoare in momentul receptiei
preliminare, pot deveni parte a lucrarii terminate.

LIVRARE, DEPOZITARE SI MANIPULARE

Inainte de livrarea fiecirui tip de panou sandwich utilizat la realizarea acoperisului,
constructorul va prezenta certificate in trei exemplare, care sa ateste compozitia fizica si
chimica a materialului, calitatea in conformitate cu aceste specificatii.

Materialele vor fi livrate la santier in ambalajul fabricii, etichetate clar cu identificarea
producatorului si numarul lotului. Manipularea se va face ingrijit, cu atentie pentru a se evita
degradarea (rupere, fisurare). Materialele vor fi depozitate intr-o zona protejata de
intemperii, umezealda, murdarire, temperaturi extreme si umiditate. Materialele pentru
acoperis vor fi depozitate ordonat, in cutiile/containerele in care au fost livrate.

Pentru cerinte speciale de livrare, depozitare si manipulare se vor respecta
instructiunile si recomandarile producatorului.

CONDITIILE PROIECTULUI

Nu se va Incepe lucrarea de executie daca temperatura ambientald este mai mica de 0°C
, daca nu se cer temperaturi mai Inalte prin recomandarile producatorului.

Se va lucra la lumina zilei.

Lucrarile nu se vor executa pe timp de ceata si nici la un interval mai mic de 2 ore de la
incetarea ploii; de asemenea se va evita lucrul la orele de insorire maxima, sau vant puternic.

Pe timp de ploaie lucrarile se vor proteja cu prelate impermeabile.

Se vor utiliza panouri sandwich de acoperis, 40mm grosime, din tabla de otel
prevopsit, cu miez din spuma poliuretanica ignifugata (PIR), culoare RAL9002.

Pentru atic se vor utiliza panouri sandwich de perete, de 40mm grosime, din tabla de
otel prevopsit, cu miez din spuma poliuretanica ignifugata (PIR), culoare RAL9006.

GARANTII

Se vor transmite garantii scrise ale antreprenorului, executantului si producatorului,
prin care se angajeaza sa repare si / sau refaca portiunile deteriorate ca material sau executie
in perioada de garantie specificata. Aceasta garantie este suplimentara fata de alte drepturi si
garantii pe care beneficiarul le are.




nmcrs
MATERIALE DE REZERVA

Se vor livra beneficiarului materiale de rezerva. Se vor livra in cutii Intregi sigilate
materiale identice cu cele puse in operd, intr-o cantitate egala cu 2% din fiecare tip de
material, ambalate pentru depozitare si identificate cu etichete care sa descrie in mod clar
continutul.

d)dimensiunea, forma, aspectul si descrierea executiei lucrarii

MATERIALE

Tabla ofel zincata vopsita in camp electrostatic; spuma poliuretanica. Panoul
termoizolant este format din 2 foi de tabla zincata vopsita in camp electrostatic cu izolatie din
spuma poliuretanica ignifugata, 1a mijloc.

Se vor respecta standardele si celelalte cerinte indicate pentru fiecare material.

Se vor prevedea materiale in ambalaje inchise sigilate, aflate in termenul de garantie
specificat pe ambalaj fird defecte care si afecteze utilizarea indicatd. Intreaga cantitate de
materiale necesara va fi dintr-un singur lot de productie pentru fiecare tip, varietate, culoare
si calitate specificatd; materialele vor avea caracteristicile conforme cu certificatele de calitate
si cu Inscrisurile de pe ambalaj.

Se vor respecta mostrele aprobate de proiectantul general pentru culoare, textura si
alte caracteristici distinctive relative la tipul de material specificat.

Se vor respecta culorile, texturile si celelalte caracteristici distinctiv indicate, cu
referire la terminologia standard a producatorului.

MATERIALE AUXILIARE SI ACCESORII

Piese de prindere, accesorii tabla zincata vopsita in cAmp electrostatic.

Vor fi conform standardelor in vigoare si recomandarilor producatorului materialului
de baza.

CERINTE DE CALITATE PENTRU SUPRAFETELE DE INVELITOARE
Suprafete uniforme, impermeabile cu calitati conform standardelor in vigoare (Legea
10/1995 Calitatea in constructii) .

e)ordinea de executie, probe, teste si verificari ale lucrarii
EXECUTIE

EXAMINARE

Se va examina starea stratului suport pe care se va executa invelitoarea. Nu se va
incepe lucrarea inainte de a se corecta aspectele nesatisfacatoare (mediu curat, toate etapele
de construire premergatoare finalizate).

PREGATIRE

Inainte de construirea acoperisului din panouri sandwich se vor indeparta resturile si
se va curata zona ce urmeaza a fi Inchisa.

Improvizatiile sunt excluse.

Montajul, executia imbindrilor decupajelor se vor face conform cerintelor
producatorului.

EXECUTIE, GENERALITATI

Operatiile de executie a invelitorii se vor realiza In ordinea data de proiectul de
executie, reglementdrile in vigoare si cerintele producatorilor materialelor ce alcatuiesc
invelitoarea.
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Structura din pane metalice a acoperisului va fi asezata pe structura principala a
cladirii, respectiv pe fermele si grinzile metalice, conform proiect de rezistenta.

f) standardele, normativele si alte prescriptii care trebuie respectate la materiale,
utilaje, confectii, executie, montaj, probe, teste si verificari

- STAS 23553-87 Hidroizolatii din materiale bituminoase la terase si acoperisuri

- Ordinul MLPTL nr. 606/2003 Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea
invelitorilor acoperisurilor in panta la cladiri

- €37/1988 - Normativ pentru alcatuirea si executarea invelitorilor In constructii

- Legea nr 90/1996 - Legea protectiei muncii - modificata si completata cu Legea nr.
177/2000;

- Norme generale de protectia muncii, elaborate de Ministerul Muncii si Protectiei Sociale
in colaborare cu Ministerul Sanatatii - 1996

- Regulamentul privind protectia si igiena muncii aprobat cu Ordinul nr. 9/N/15.03.1993 al
MLPAT;

- Normativul cadru de acordare si utilizare a echipamentului individual de protectia
muncii, aprobat cu Ordinul nr. 225/1995

- Legea privin calitatea in constructii nr. 10/1995

- STAS 6472/7-85 Calculul permeabilitatii la aer a elementelor si materialelor de
constructii

- STAS 10100/0-75 Principii generale de verificare a sigurantei constructiilor

- STAS 10101/1-78 Actiuni in constructii. Greutati tehnice si incarcari permanente

- STAS 10101/2-75 Actiuni in constructii. Incircari datorita procesului de exploatare

- STAS 10101/0A-77 Actiuni in constructii. Clasificarea si gruparea actiunilor pentru
constructii civile si industriale

- STAS 10101/20-90 Actiuni in constructii. Incirciri date de vant

- STAS 10101/21-92 Actiuni in constructii. Incirciri date de zipada

- STAS 10101/23A-78 Actiuni in constructii. Incarcari date de temperaturi exterioare in
constructii civile si industriale

- STAS 10101/2A1-87 Actiuni in constructii. Incirciri tehnologice din exploatare pentru
constructii civile, industriale si agrozootehnice.

- P118/1-2013 Normativ de siguranta la foc a constructiilor

- P100-1/2-13 Normativ pentru proiectarea antiseismica a constructiilor de locuinge,
social-culturale, agrozootehnice si industriale

- EN 1999-Eurocode 9 Proiectarea sistemelor structurale din aluminiu

Acolo unde exista contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si prescriptiile

cuprinse In standardele enumerate mai jos vor avea prioritate prevederile din standarde si
normative.

g) conditiile de receptie, masuratori, aspect, culori, tolerante etc.

Controlul calitatii materialelor la punerea in opera se efectueaza de catre seful
punctului de lucru sau de catre responsabilul cu calitatea, In conformitate cu prevederile
documentatiei de executie si a fiselor tehnice de produs.

La executia acoperisului din panouri sandwich se vor respecta urmatoarele abateri
maxime admisibile:

La structura acoperisului:

- Abatere de 2 mm pentru structura de metal;
- Abatere de 5 mm pentru montarea panourilor.



!
ARCHITECTS

La dimensiunile golurilor:
- Abatere de 5 mm.

La rectiliniaritatea muchiilor:
- Abatere de 5 mm.

VERIFICARI SI REMEDIERI iN VEDEREA RECEPTIEI LUCRARILOR
Vor fi clasificate drept lucrari defectuoase, lucrarile care nu respecta specificatiile,

precum si cele la care se remarca urmatoarele neregularitati :

nu se respecta prevederile prezentelor specificatii;
nu se respecta geometria prevazuta in proiect (grosimi, trasaje, nuturi, etc.);
nu s-a respectat tehnologia specificata rezultand deteriorari ale lucrarilor;
nu s-a respectat tabloul de finisaje aprobat;
nu s-au executat lucrarile in conformitate cu panoul - mostra.
Dirigintele de santier decide in functie de natura si amploarea defectelor constatate ce

remedieri trebuie executate si daca acestea se vor face local, pe suprafete mai mari sau
lucrarea trebuie refacuta complet prin desfacerea tencuielii si refacerea conform
specificatiilor.

REGULI SI METODE DE VERIFICARE
La realizarea lucrarilor de executie a panourilor sandwich se va respecta documentatia

tehnica de executie, precum si prezentele specificatii. Se vor efectua verificari ale lucrarilor
atat in timpul executiei, cat si dupa terminarea lor, privind cele spuse mai sus. Verificarea
planeitatii suprafetelor se face cu dreptarul de 2m lungime.

NOTA: in momentul executiei se vor aplica normele in vigoare.
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D. CAIET DE SARCINI - JGHEABURI $SI BURLANE

Prezenta documentatie se refera la conditiile tehnice privind executarea jgheaburilor si
burlanelor.

Se vor aplica standardele si normativele in vigoare.

Prevederile prezentului caiet de sarcini nu Inlocuiesc si nu au prioritate fata de
prevederile proiectului de executie. In cazul unei contradictii intre prezentul caiet de sarcini si
proiectul de executie, antreprenorul va anunta proiectantul in scris.

a) Breviar de calcul - nu este cazul

b) Nominalizarea planselor care guverneaza lucrarea

A08  Plan Invelitoare - Situatia proiectati scara 1:50
A09 Sectiuni - Situatia proiectata scara 1:50
A10 Fatada Vest / Fatada Est - Situatia proiectata scara 1:50
A11 Fatada Sud/ Fatada Nord - Situatia proiectata scara 1:50
D01 Detaliu 1 scara 1:10
D02 Detaliu 2 scara 1:10
D03 Detaliu 3 scara 1:10

c) proprietatile fizice, chimice, de aspect, de calitate, tolerante, probe, teste etc.
pentru materialele componente ale lucrarii

CERINTE DE PERFORMANTA A ANSAMBLURILOR

Se vor utiliza materiale si detalii identice cu cele ale ansamblurilor incercate si
agrementate de catre un laborator de Incercari atestat.

Materialele folosite trebuie sa corespunda conditiilor de calitate prevazute in
standardele in vigoare si vor fi insotite de certificate de calitate.

Materialele se vor livra si executa in cantitatile cerute de functiunea spatiului conform
specificatiei proiectului de executie.

Se va avea In vedere respectarea indicatiilor din proiectul tehnic, alcatuirea finisajului
invelitorii si calitatea suprafetelor finisate.

PROPUNERI TRANSMISE SPRE APROBARE

Antreprenorul general va inainta spre aprobare beneficiarului urmatoarele:

- Date tehnice privind fiecare tip de material principal si materiale auxiliare ce intrd in
alcatuirea invelitorii.

- Date privind intretinerea, incluse in instructiunile de intretinere .

- Mostre pentru alegerea initiala sub forma marimilor standard ale producatorului
aratand Intreaga gama de culori, texturi si alte caracteristici vizuale pentru fiecare tip de
material necesar.

- Mostre pentru verificare, de texturi si dimensiuni identice cu cele ce urmeaza a
fi puse in oper3, din fiecare tip de material necesar, aratand intreaga gama de culori, texturi si
variatiile referitoare la caracteristicile vizuale ce sunt de asteptat in lucrarea terminata.
Mostrele vor fi din acelasi material ca lucrarea finala.

ASIGURAREA CALITATII

Producatorul va fi o firma experimentata in furnizarea de produse similare celor
indicate 1n acest proiect, cu referinte de realizari In exploatare si capabila sa asigure intreaga
cantitate necesara din acelasi lot de productie si calitate.



Executantul va fi o firma experimentata, care utilizeaza numai personal calificat in
executia unor lucrari similare celor indicate In acest proiect si agreata de producator.

Se va livra intreaga cantitate de la un singur producator pentru fiecare tip de material
necesar.

Inainte de inceperea executiei jgheaburilor si burlanelor, se vor realiza mostre pentru
a se verifica alegerea facuta pe mostre si a demonstra efectele estetice, precum si calitatile
materialului si executiei.

Mostrele scara 1:1 se vor realiza pe santier in locurile si marimile indicate de
proiectantul general.

Proiectantul general va fi anuntat cu o sdptamana Inainte asupra datei si orei realizarii
mostrelor.

Nu se va Incepe lucrarea finala inaintea obtinerii aprobarii proiectantului general.

Mostrele scara 1:1 realizate pe santier se vor pastra pe timpul executiei ca standard
pentru aprecierea lucrarii finale.

Daca se cere, se vor demola mostrele scara 1:1 si se vor indeparta de pe santier.

Mostrele scara 1:1 acceptate, in stare corespunzatoare in momentul receptiei
preliminare, pot deveni parte a lucrarii terminate.

LIVRARE, DEPOZITARE SI MANIPULARE

Inainte de livrarea jgheaburilor si burlanelor, constructorul va prezenta certificate in
trei exemplare, care sa ateste compozitia fizicd si chimicd a materialului, calitatea in
conformitate cu aceste specificatii.

Materialele vor fi livrate la santier in ambalajul fabricii, etichetate clar cu identificarea
producatorului si numarul lotului. Materialele vor fi depozitate intr-o zona protejata de
intemperii, umezeald, murdarire, temperaturi extreme si umiditate, in cutiile in care au fost
livrate.

Pentru cerinte speciale de livrare, depozitare si manipulare se vor respecta
instructiunile si recomandarile producatorului.

CONDITIILE PROIECTULUI

Nu se va Incepe lucrarea de executie daca temperatura ambientald este mai mica de 0°C
, daca nu se cer temperaturi mai Inalte prin recomandarile producatorului.

Se va lucra la lumina zilei.

Lucradrile nu se vor executa pe timp de ceata si nici la un interval mai mic de 2 ore de la
incetarea ploii; de asemenea se va evita lucrul la orele de insorire maxima, sau vant puternic.

Pe timp de ploaie lucrarile se vor proteja cu prelate impermeabile.

Jgheaburile din tabla ce se vor pune in opera vor avea rol de dolie. Acestea vor fi izolate
cu vata minerala si o membrana hidroizolanta.

Burlanele vor avea parafrunzare la partea superioard, iar la partea inferioara se vor
racorda la rigola de scurgere a apelor pluviale.

COORDONARE SI PROGRAMARE
Lucrarile de montaj a jgheaburilor si burlanelor se vor corela cu executia intregului
acoperis. Lucrarile se vor executa de catre personal specializat.

GARANTII
Se vor transmite garantii scrise ale antreprenorului, executantului si producatorului,
prin care se angajeaza sa repare si / sau refaca portiunile deteriorate ca material sau executie
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in perioada de garantie specificatd. Aceasta garantie este suplimentara fata de alte drepturi si
garantii pe care beneficiarul le are.

d)dimensiunea, forma, aspectul si descrierea executiei lucrarii

MATERIALE

Tabla de otel prevopsita.

Se vor respecta standardele si celelalte cerinte indicate pentru fiecare material.

Se vor prevedea materiale in ambalaje inchise sigilate, aflate in termenul de garantie
specificat pe ambalaj fara defecte care si afecteze utilizarea indicati. Intreaga cantitate de
materiale necesara va fi dintr-un singur lot de productie pentru fiecare tip, varietate, culoare
si calitate specificatd; materialele vor avea caracteristicile conforme cu certificatele de calitate
si cu Inscrisurile de pe ambalaj.

Se vor respecta mostrele aprobate de proiectantul general pentru culoare, textura si
alte caracteristici distinctive relative la tipul de material specificat.

Se vor respecta culorile, texturile si celelalte caracteristici distinctive indicate, cu
referire la terminologia standard a producatorului.

MATERIALE AUXILIARE SI ACCESORII

Carlige, capace, coltare interioare si exterioare, racord jgheab - burlan, bratari burlane
pentru zidarie, carlige, coturi de evacuare.

Vor fi conform standardelor in vigoare si recomandarilor producatorului materialului
de baza.

CERINTE DE CALITATE
Suprafete uniforme, impermeabile cu calitati conform standardelor in vigoare (Legea
10/1995 Calitatea In constructii) .

e)ordinea de executie, probe, teste si verificari ale lucrarii

Montarea carligelor si instalarea jgheaburilor

Carligele lungi, ce sunt montate direct pe capriori, se vor indoi separat pentru
obtinerea pantei de scurgere.

Panta jgheabului trebuie sa fie de circa 0,5% (4 cm la 8 ml de jgheab).

Carligele se vor aseza unul langa altul, se numeroteaza conform pantei jgheabului si se
va marca locul de indoire al acestora.

Daca linia de streasina nu este dreapta, carligele se vor marca si indoi separat.

Carligele se Indoaie cu un dispozitiv special, in dreptul marcajelor facute anterior. Daca
nu se dispune de dispozitive speciale, se va asigura ca raza de indoire este de cel putin 10 mm.
Indoirea se poate realiza in menghini, cu ajutorul unui dorn, avind diametrul de 20 mm.

Partea exterioara a carligelor trebuie sa fie cu cel putin 25 de mm mai jos decat
prelungirea imaginara a sarpantei. Cand se fixeaza prima consola se poate folosi o sipca din
lemn pentru ajustarea la nivelul dorit.

Pentru zonele unde iarna este zapada din abundentd, se recomanda asezarea carligelor
putin mai jos, cu 10-30 mm.

Pentru a obtine alinierea corecta a jgheabului, se leaga o sfoara sau o banda subtire din
cauciuc Intre primul si ultimul carlig.

Pe cealalta parte a stresinii carligul se fixeaza mai jos. Este recomandata inclinatia de 5
mm/m. De exemplu, in cazul unui jgheab cu lungimea de 8 m, diferenta dintre inal{imea
primului si ultimului carlig trebuie sa fie de 40 mm.
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Restul carligelor trebuie fixate urmarind linia sforii, la o distanta de 900-1200 mm unul
de celalalt, de regula respectandu-se distanta dintre capriori.

Instalarea jgheaburilor

Inainte de a tdia jgheabul la lungimea doriti, se recomandi asezarea tuturor
tronsoanelor de jgheaburi pe carlige, fara a le fixa. Se va verifica ca punctele de imbinare sa nu
fie peste carlige. Cu aceasta ocazie se va marca si capatul jgheabului, care trebuie sa
depaseasca frontonul acoperisului cu cativa milimetri.

Se va marca pozitia racordului jgheab-burlan (orificiul de golire) cu un marker
permanent. Nu se va marca niciodata prin zgarierea materialului!

Taierea elementelor se face cu foarfeca pentru tabla, fierdastrau simplu sau fierastrau
circular cu disc de taiere special (cu unghi negativ de inclinare a dintilor). Utilizarea unei
masini de rectificat unghiulare este interzisa!

Montarea capacelor de jgheab

Se alege capacul potrivit (dreapta sau stanga), se aplica silicon special in canelura si se
fixeaza prin presare manuald sau prin batere cu un ciocan de cauciuc in capatul jgheabului.

Pentru a asigura etansarea perfecta a imbinarii, se va aplica silicon de etansare pe
interior intre capac si jgheab.

Siliconul sau orice alt mastic etansant trebuie sa fie rezistent la razele ultraviolete.

Fixarea racordului jgheab-burlan

Se traseaza pozitia orificiului de golire (aria orificiului aproximativ egala cu aria
sectiunii burlanului).

Se decupeaza bucata de tabla pentru deschizatura respectiva, folosind un fierastrau cu
varf ascutit sau o foarfeca pentru tabla.

Se indoaie in jos marginea decupata cu aprox. 3-5 mm, folosind un ciocan sau cleste,
astfel ca apa sa nu iasa din orificiul de golire in partea inferioara a jgheabului.

Nervura racordulului se fixeaza in ranforsarea din fata a jgheabului, dupa care se
pozitioneaza pe jgheab.

Racordul se fixeaza prin indoirea clemelor peste partea din spate a jgheabului. Se va
aseza jgheabul peste carlige, fixandu-le treptat, carlig cu carlig .

Instalarea burlanelor

Se va masura distanta dintre racord si fafada (stalp). Se determina lungimea burlanelor
intermediare pe baza tabelului dat de producator.

Se va determina pozitia burlanului fata de racord si se va marca pozifia corecta a
bratarii pentru burlan. Prima bratara trebuie sa fie cat mai aproape de cot.

Tipul de bratara burlan utilizat depinde de materialul fatadei. Sunt disponibile bratari
pentru fatade de zidarie, precum si lemn sau otel.

Bratarile se vor fixa folosind tipul adecvat de suruburi si dibluri de fixare, In functie de
tipul peretelui. Pentru pereti cu izolatie termica exterioara moale, se recomanda asezarea sub
bratara a unei piese-suport, de exemplu o placuta patrata din tabla, pentru ca bratara sa nu
patrunda in suprafata izolatiei.

Se vor fixa toate bratarile pentru burlan. Fiecare tronson de burlan necesita utilizarea a
cel putin doua bratari. Distanta maxima dintre bratari este de 1900 mm. Se va aseza bratara
de burlan pe langa conturul burlanului si se vor pregati penele de blocare.
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Fiecare bratara se fixeaza folosind pene de blocare, care vor fi impinse cu mare atentie
in locas, folosind un ciocan. Indltimea cotului de evacuare se va determina conform conditiilor
si reglementarilor locale.

Dupa asamblarea burlanului, se recomanda fixarea imbinarilor cu ajutorul unor nituri
etanse.

imbinarea jgheaburilor

Taierea jgheaburilor se va face cu maxima atentie, astfel incat punctele de imbinare ale
sectiunilor de jgheab sa fie pozitionate Intre carlige, iar muchiile rezultate sa fie netede. Se vor
introduce tronsoanele de jgheab, unul in altul, in unghi oblic.

In cazul dilatirii termice, piesele de imbinare disponibile permit o usoara deplasare a
jgheaburilor.

Pentru a preveni scurgerea apei la imbinari, se va folosi silicon flexibil Intre lamelele
mediane ale elementului de Imbinare.

Piesa de imbinare se va aseza pe marginea posterioara a jgheabului si se va presa peste
curbura jgheabului. Se indoaie elementul de blocare al imbinarii peste jgheab, dupa care
acesta se preseaza de imbinare si se fixeaza cu siguranta.

Componenta de siguranta se va apasa pentru a bloca total piesa de imbinare.

Excesul de silicon ramas la imbinari va fi netezit cu grija.

f) standardele, normativele si alte prescriptii care trebuie respectate la materiale,

utilaje, confectii, executie, montaj, probe, teste si verificari

- STAS 23553-87 Hidroizolatii din materiale bituminoase la terase si acoperisuri

- Ordinul MLPTL nr. 606/2003 Normativ privind proiectarea, execufia si exploatarea
invelitorilor acoperisurilor In panta la cladiri

- C37/1988 - Normativ pentru alcatuirea si executarea Invelitorilor in constructii

- Legea nr 90/1996 - Legea protectiei muncii - modificata si completata cu Legea nr.
177/2000;

- Norme generale de protectia muncii, elaborate de Ministerul Muncii si Protectiei
Sociale in colaborare cu Ministerul Sanatatii - 1996

- Regulamentul privind protectia si igiena muncii aprobat cu Ordinul nr.
9/N/15.03.1993 al MLPAT;

- Normativul cadru de acordare si utilizare a echipamentului individual de protectia
muncii, aprobat cu Ordinul nr. 225/1995

- Legea privin calitatea in constructii nr. 10/1995

Acolo unde exista contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si prescriptiile
cuprinse in standardele enumerate mai sus vor avea prioritate prevederile din standarde si
normative.

g) conditiile de receptie, masuratori, aspect, culori, tolerante etc.

Controlul calitatii materialelor la punerea in opera se efectueaza de catre seful
punctului de lucru sau de catre responsabilul cu calitatea, In conformitate cu prevederile
documentatiei de executie si a fiselor tehnice de produs.

- abateri admisibile de la verticalitatea burlanelor 1 cm./m. fara a depasi 5 cm. in

total;

- fixarea burlanelor cu ajutorul bratarilor sa fie facuta la distanta si intervalul trecute

in detaliile date de proiectant;
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- tronsoanele de burlane sa intre etans unul in celdlalt - cel superior - iar imbinarea
cu tuburile de fonta sa fie de asemenea etanseizata;
- toate imbinarile Intre elementele de tabla la jgheaburi si burlane sa fie cositorite.

VERIFICARI SI REMEDIERI iN VEDEREA RECEPTIEI LUCRARILOR

Vor fi clasificate drept lucrari defectuoase, lucrarile care nu respecta specificatiile precum
si cele la care se remarca urmatoarele neregularitafi:

- nu se respecta prevederile prezentelor specificatii;

- nu se respecta geometria prevazuta in proiect (grosimi, trasaje, nuturi, etc.);
- nu s-a respectat tehnologia specificata rezultand deteriorari ale lucrarilor;

- nu s-a respectat tabloul de finisaje aprobat;

- nu s-au executat lucrarile in conformitate cu panoul - mostra.

Dirigintele de santier decide in functie de natura si amploarea defectelor constatate ce
remedieri trebuie executate si daca acestea se vor face local, pe suprafete mai mari sau
lucrarea trebuie refacuta complet prin desfacerea tencuielii si refacerea conform
specificatiilor.

REGULI SI METODE DE VERIFICARE

La realizarea lucrdrilor de executie a jgheaburilor si burlanelor se va respecta

documentatia tehnica de executie, precum si prezentele specificatii. Se vor efectua verificari
ale lucrarilor atat in timpul executiei, cat si dupa terminarea lor, privind cele spuse mai sus.

NOTA: in momentul executiei se vor aplica normele in vigoare.



E. CAIET DE SARCINI - BETON ASFALTIC

Prezenta documentatie se refera la conditiile tehnice privind executarea mixturilor
asfaltice.

Se vor aplica standardele si normativele in vigoare.

Prevederile prezentului caiet de sarcini nu Inlocuiesc si nu au prioritate fata de
prevederile proiectului de executie. In cazul unei contradictii intre prezentul caiet de sarcini si
proiectul de executie, antreprenorul va anunta proiectantul in scris.

b) Breviar de calcul - nu este cazul

b) Nominalizarea planselor care guverneaza lucrarea
A06 Plan Parter - Situatia proiectata scara 1:50

c) proprietatile fizice, chimice, de aspect, de calitate, tolerante, probe, teste etc.
pentru materialele componente ale lucrarii

CERINTE DE PERFORMANTA A ANSAMBLURILOR

In timpul perioadei de preparare a bitumului modificat pe amplasament, vor fi
verificate urmatoarele:

- Temperatura de amestecare;
- Dozajul aditivului pe baza de polimeri;
- Omogenitatea bitumului modificat obtinut.

Calitatea bitumului modificat astfel realizat, va fi atestata prin eliberarea unui certificat
de calitate. Acesta va fi eliberat dupa efectuarea analizelor si incercarilor de catre un laborator
aprobat.

Materialele folosite trebuie sa corespunda conditiilor de calitate prevazute in
standardele in vigoare si vor fi insotite de certificate de calitate.

ASIGURAREA CALITATII

Producatorul va fi o firma experimentata in furnizarea de produse similare celor
indicate 1n acest proiect, cu referinte de realizari In exploatare si capabila sa asigure intreaga
cantitate necesara din acelasi lot de productie si calitate.

Executantul va fi o firma experimentata, care utilizeaza numai personal calificat in
executia unor lucrari similare celor indicate In acest proiect si agreata de producator.

Mixtura asfaltica trebuie sa indeplineasca conditiile urmatoare:

Caracteristica Conditii de Metode de incercare
admisibilitate

Planeitatea in profil longitudinal”

Indice de planeitate, IR, m/km Reglementari tehnice

- drumuri de clasa tehnica I...I1 < in  vigoare privind

masuratori cu

- drumuri de clasa tehnica III < analizatorul de profil

2,5
3,5

- drumuri de clasa tehnica IV <45 longitudinal (APL)
55

- drumuri de clasa tehnica V <




Uniformitatea in profil longitudinal®
Denivelari admisibile masurate sub
dreptarul de 3 m, mm
- drumuri de clasa tehnica I si strazi de | < 3,0
categoria tehnica I...I11
R174-2
- drumuri de clasa tehnica II si strazi de | < 4,0 S
categoria IV in alte zone decat cele din
zona rigolelor
- drumuri de clasa tehnica III...V <5,0
Rugozitatea?)
- Rugozitatea cu pendulul SRT, unitati
SRT:
- drumuri de clasa tehnica I...I1 >80 STAS 8849
- drumuri de clasa tehnica III >70
- drumuri de clasa tehnica IV...V >60
- Rugozitatea geometrica, HS, mm:
- drumuri de clasa tehnica I...I1 >0,7
- drumuri de clasa tehnica III >0,6 STAS 8849
- drumuri de clasa tehnica IV...V >0,55
- Coeficient de frecare (LGT): Reglementari tehnice
- drumuri de clasa tehnica I...I1 >0,95 in vigoare cu aparatul
de masura Gip Tester

- drumuri de clasa tehnica III...V >0,7
Omogenitate. Aspectul suprafetei Aspect fara Vizual

degradari sub forma

de exces de bitum,

fisuri, zone poroase,

deschise, slefuite

NOTE: 1 - Planeitatea in profil longitudinal se determind fie prin mdsurarea indicelui de
planeitate IRI, fie prin mdsurarea deniveldrilor sub dreptarul de 3 m.

Uniformitatea suprafetei de rulare in profil longitudinal se verificd in axa la drumuri si in
axa si la rigole la strazi.

2 - Rugozitatea se determind fie prin mdsurdri cu pendulul SRT, fie prin mdsurarea
rugozitdtii geometrice HS. In caz de litigiu se determind rugozitatea cu pendulul SRT.

Determinarea caracteristilor suprafetei imbrdcdmintii se efectueazd in termen de o lund
de la executia acestora, inainte de data receptiei la terminarea lucrdrilor.

LIVRARE, DEPOZITARE SI MANIPULARE

Capacitatea de transport trebuie corelata cu productivitatea finisorului de asfalt si cu
distanta de transport, astfel incat, odata ce s-a Inceput asternerea, finisorul sa fie alimentat
continu cu mixtura.
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Atunci cand este necesar, pentru ca mixtura sa fie livrata pe drum, la temperatura
specificatd, benele camioanelor vor fi izolate si prelatele vor fi fixate sigur.

La inceputul perioadei de transport, temperatura va fi de minimum 160°C.

Bitumul modificat va fi transportat in condifii corespunzatoare de la fabrica pana pe
amplasament. Mijloacele de transport vor fi containere izolate termic.

Bitumul modificat pe baza de polimeri va fi depozitat in containere speciale, asezate pe
verticala si care se rotesc cu o viteza adecvatd, pentru a impiedica aparitia separarii
materialelor componente.

Temperatura de depozitare va fi de 140°C. Temperatura va fi urmarita permanent, prin
intermediul unor dispozitive speciale care pot fi verificate in orice moment de personalul
angajat de beneficiar. Cantitatea de bitum modificat depozitat trebuie sa fie egala cel putin cu
cantitatea medie prevazuta a fi consumata zilnic.

Pentru cerinte speciale de livrare, depozitare si manipulare se vor respecta
instructiunile si recomandarile producatorului.

CONDITIILE PROIECTULUI

Betonul asfaltic nu trebuie asternut:

- cand temperatura aerului sau temperatura suprafetei pe care se asterne mixtura
sunt mai mici de 10°C ;

- pe orice suprafata uda sau inghetata ;

- cand conditiile de vreme Impiedica o asternere sau finisare adecvata a mixturii.

Stratul suport trebuie adus la cota din proiect; se vor repara eventualele degradari;
suprafata se va curata temeinic Tnainte de asternerea mixturii asfaltice.

Dupa efectuarea acestor operatiuni se trece la amorsarea suprafetelor cu un dispozitiv
care sa asigure uniformitatea peliculei de emulsie.

Cantitatea de bitum ramasa dupa aplicarea amorsajului trebuie sa fie de 0.3...0.5
kg/mp.

COORDONARE SI PROGRAMARE

Agregatele din fiecare buncar, filerul mineral si liantul bituminos, trebuie sa fie foarte
precis dozate in cantitatile cerute de reteta.

Agregatele trebuie Incarcate In buncarul de cantdrire, in asa fel incat sa se evite
segregarea. Agregatul mineral pentru betonul asfaltic trebuie amestecat uscat, nu mai putin de
15 secunde. Perioada de amestecare uscata va incepe atunci cand toata cantitatea de agregat
mineral a fost incarcata in malaxor si se sfarseste atunci cand se introduce liantul bituminos.
Dupa malaxarea uscatd, liantul bituminos se incarca in malaxor, astfel incat liantul sa se
distribuire uniform. Timpul necesar pentru adaugarea liantului bituminos nu trebuie sa
depaseasca 15 secunde.

Malaxarea umeda va incepe la introducerea liantului bituminos si va continua cel putin
30 secunde sau mai mult daca este necesar pentru a produce o acoperire completa si uniforma
a particulelor si o distribufie completa a liantului bituminos in toata masa agregatelor.
Perioada de malaxare umeda se va termina atunci cand usa de descarcare este deschisa.

Mixtura finald, la descarcarea din malaxor, va avea o temperatura, depinzand de tipul
mixturii: 140...180°C la 50/70.

GARANTII
Se vor transmite garantii scrise ale antreprenorului, executantului si producatorului,
prin care se angajeaza sa repare si / sau refaca portiunile deteriorate executie In perioada de
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garantie specificata. Aceasta garantie este suplimentara fata de alte drepturi si garantii pe care
beneficiarul le are.

d)dimensiunea, forma, aspectul si descrierea executiei lucrarii

MATERIALE

Betonul asfaltic consta dintr-un amestec de agregate, filer, si liant bituminos, preparat
in statie fixa de asfalt. Diversele tipuri de agregate trebuie sa fie sortate, cu granulatie
continua, si combinate in asa fel fncat amestecul rezultat sa corespunda cerintelor
granulometrice, in tolerantele specificate, ale retetei .

Betonul asfaltic trebuie asezat Intr-un strat, pe stratul suport pregatit sau pe stratul
rutier inferior, in conformitate cu liniile, cotele, grosimea si profilurile transversale si
transversal tip, indicate in proiect.

Se vor respecta standardele si celelalte cerinte indicate pentru fiecare material.

Se vor respecta culorile, texturile si celelalte caracteristici distinctive indicate, cu
referire la terminologia standard a producatorului.

Agregate

Vor respecta prevederile SR EN 13 043/2003 si anume :
Cerinta Categorie Deteminata conform
Granulozitate agregat grosier Gc90/15 SR EN 933-1/1997
Garnulozitate Nisip GF 85 SR EN 933-1/1997
Granulozitate Amestec agregat GA 85 SR EN 933-1/1997
Continut particule fine —agregat grosier f1 SR EN 933-1/1997
Continut particule fine —-nisip 3 SR EN 933-1/1997
Coeficient de aplatizare —agregat grosier Al5 SR EN 933-3/1997
Indice de forma S120 SR EN 933-4/1997
Coeficient Los Angeles LA20 SREN 1097/2/1998
Coeficient de slefuire PSV62 SREN 1097/8/1999
Rezistenta la abraziune AAV15 SREN 1097/8/1999
Rezistenta agregatului grosier la uzura MDE15 SREN 1097/1/1999
Absortia apei WA241 SREN 1097/6/2000
Sensibilitatea la Inghet dezghet F2 SREN 1097/8/1999

Filer mineral

In general filerul poate fi inteles ca particule minerale cu dimensiuni mai mici de 0,09
mm, care sunt incluse in mixtura asfaltica. Acest paragraf se refera la filer de piatra de calcar
sau de origine calcaroasa, numit in acest document filer de aport, care este prelucrat cu
mijloace de productie specifice si furnizat pe santier, pentru a fi inclus in compozitia mixturii
asfaltice. Acest filer de aport trebuie sa fie conform conditiilor din SR EN 13043/2003 :

Cerinta Categorie Deteminata conform
Continut de apa <1% SREN 1097-5
Porozitatea V38/45 SREN 1097-4
Solubilitatea in apa WS10 SREN 1744-1/1998
Continut de carbonat neimpus

Lianti bituminosi
La execufia mixturilor asfaltice se va folosi bitum rutier tipul 50/70 in conformitate
cu prevederile SR EN 12591/2009 care trebuie sa aiba urmatoarele caracteristici:




Caracteristici Metoda de incercare U.M. 50/70
Penetratie la 25°C EN 1426 0.1 mm 50-70
Punct de inmuiere EN 1427 °C 46-54
Rezistenta la intarire la 163°C
Penetratie remdualg . . EN 12607-1 (‘:A) >50
Cresterea punctului de inmuiere C <9
Variatia masei (valoare absoluta) % <0.5
Punct de inflamabilitate EN ISO 2592 °C >230
Solubilitate EN 12592 % >99.0

RETETA MIXTURII ASFALTICE
Reteta mixturii asfaltice este responsabilitatea contractantului si trebuie prezentata
consultantului, spre aprobare, inaintea Inceperii lucrarilor.

Materialele utilizate vor avea o conformitate stabilita.

Compozitie si granulozitate

Granulozitatea trebuie sa fie exprimata in procente de masa din totalitatea amestecului
de agregate.

Limitele de granulozitate pentru betoane asfaltice sunt prezentate in tabelul de mai jos:

D 4 | 5(56) | 9 | 11(11,2) | 16 | 22(22,4) | 32(31,5)
Sita Treceri prin sita
mm % de masa
14 D° 100 100 100 100 100 100 100
D 90 ... 100 90 ... 100 90 ... 100 80... 100 90... 100 90 ... 100 90 ... 100
2 50... 85 15...72 10...72 10 ... 60 10... 50° 10... 50° 10 ... 50
30,063 .5,0 .. 17,0 20..150 2,0..130 20..120 0..12,0 0..11,0 0.. 11
Atunci cand sita calculatd pentru 1,4 D nu corespunde exact unei site din seria ISO 565/R20. trebuie
adoplata sita cea mai apropiata din seria respectiva. !
Pentru aplicari la aeroporturi, procentul maxim de treceri prin sita de 2 mm poate fi crescut pana la 60%.

Continutul in liant trebuie sa fie exprimat in procente de masa din mixtura asfaltica si
este pentru EB 16 rul 50/70 TLmin 5.8 si pentru EB 22.4 Leg 50/70 TLmin 4.6.

Procentul de goluri - pentru EB 16 rul 50/70 Vmax 4.0 ,Vmin3.0 si pentru EB 22.4
Leg 50/70 Vmax 5.0,Vmin 4.0

Procentul de goluri din amestecul de agregate VMA,in10

Procentul de goluri umplute cu bitum VFB,,ines

Procentul de goluri la 10 giratii V10Gmini1

Sensibilitatea la apa ITSRs

UTILAJE

Instalatia de preparare

Statia de asfalt trebuie sa fie echipata cu instrumente de control al predozarii, uscarii-
incalzirii, ciuriurii si dozarii agregatelor, a filerului si a liantului bituminos.

In completare, statia de asfalt trebuie si fie echipati cu intrerupatoare automate
pentru a intrerupe prepararea in cazul cand instrumentele de control se defecteaza.

Statia de asfalt trebuie sa aiba un sistem de dozare precis pentru liant, filer si agregate,
in concordanta cu tolerantele permise.
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Statia de asfalt trebuie sa aibe sisteme de afisare si inregistrare a temperaturii
liantului, agregatelor si mixturii asfaltice. Rezervoarele de bitum, uscatorul si buncarele calde
trebuie sa fie echipate cu termometre.

In aproprierea statiei, trebuie si existe un laborator echipat in conformitate cu
normele si legislatia in vigoare din Romania si aprobat de catre consultant.

Rezervoarele de bitum de la statia de asfalt trebuie sa aiba o capacitate de stocare mai
mare sau egala cu media consumului zilnic; fiecare dintre ele trebuie sa aiba un indicator de
nivel gradat (pentru liant si pentru ulei) si un dispozitiv de iIncalzire a liantului care
garanteaza temperatura necesara si previne orice supraincalzire.

Statia de asfalt trebuie sa aiba un sistem de alimentare si dozare a liantului in greutate
sau volum, in concordanta cu tolerantele admise contractantul trebuie sa asigure stocarea a
cel putin o treime din necesarul de agregate programat a se consuma pe un an.

Suprafata de depozitare a agregatelor in santier, trebuie sa fie:

- Usor accesibila ;

- Betonata; platformele de beton sau asfalt trebuie sa previna orice contaminare a
materialelor depozitate ;

- Drenata eficient pentru a permite indepartarea tuturor apelor ;

- Destul de largi pentru a permite depozitarea a cel putin o treime din volumul de
agregate necesare pentru lucrarile de asfalt, considerand ca gramezile
individuale nu trebuie sa aiba mai mult de 6 metri Inadlfime si cu un raport
lungime/inal{ime de maxim 3;

- Sorturile de agregate trebuie stocate separat. Contaminarea diferitelor tipuri de
agregate trebuie evitatd, prin folosirea unor ziduri separatoare cu dimensiuni
suficiente;

- Gramezile trebuie identificate clar de panouri pe care sunt indicate sursa si
limitele sorturilor de agregate.

Statia de asfalt trebuie sa aiba echipamente mecanice necesare pentru alimentarea
uniforma a agregatelor, in vederea mentinerii unei productii constante.

Agregatele trebuie sa fie dozate in greutate cu un dispozitiv de dozare, in concordanta
cu tolerantele admise.

Filerul trebuie stocat in silozuri cu sistem incarcare-descarcare pneumatic, iar statiile
de asfalt trebuie echipate cu silozuri cu dispozitive coresponzatoare de extragere si
alimentare care sa permita dozarea cu acuratete a filerului in concordanta cu tolerantele
admisibile. Silozurile pentru filer ale statiei de preparat mixturi asfaltice trebuie sa contina cel
putin cantitatea pentru o zi de productie. Este interzisa folosirea filerului aglomerat.

Repartizatoare de asfalt

Repartizatoarele (finisoarele) de asfalt trebuie sa fie utilaje de sine statatoare cu
buncar, dotate cu un ecran automatizat sau ansamblu de tragere, incalzit daca este nevoie si
capabil sa astearna si sa finiseze betonul asfaltic pe latimile de banda, potrivit profilelor
transversale si la grosimea din detaliile de executie. Finisorul trebuie sa fie dotat cu buncar de
stocare, avand o capacitate suficienta pentru o raspandire uniforma.

Buncarul trebuie sa fie echipat cu un sistem de distributie pentru a plasa mixtura
uniform in fata grinzii repartizatoare. Grinda sau dispozitivul de asternere trebuie sa produca
efectiv o suprafata finisatd, de uniformitatea ceruta si cu textura fara rupturi, impingeri sau
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scobituri Tn mixtura. La asternerea mixturii, finisorul trebuie sa fie capabil sa opereze la
vitezele inainte, constante, cu o asternere satisfacatoare a mixturii.

Utilajele de compactare

Toti compactorii lisi, compactorii vibratori sau alte utilaje folosite la compactarea
mixturilor asfaltice trebuie sa se afle in conditii de lucru satisficatoare. Toti compactorii
trebuie sa fie capabili sa se Intoarca fara a lasa urme, iar tamburii de otel trebuie sa fie
echipati cu razuitor. Compactorii pe pneuri trebuie sa fie auto-propulsati, de tip oscilator si
echipati cu pneuri netede de marimi egale, cu diametru si rata a deformarilor egale, toate
mentinute la aceeaadi presiune de umflare. Contractantul trebuie sa {ina evidenta referitoare la
madrimea pneurilor, presiune si Incarcare. Compactorii avand tamburi lisi trebuie sa aiba un
sistem pentru umezirea fiecarui tambur. Compactorii trebuie sa fie de marimi adecvate si in
numar suficient pentru a asigura compactarea specificata.

e)ordinea de executie, probe, teste si verificari ale lucrarii

Asternerea mixturii asfaltice

Mixtura, livrata la finisorul de asfalt, trebuie s aiba o temperatura de minimum 145°C.

Tabelul de mai jos, indica temperaturile recomandate in functie de tipul de bitum la
asternere si la compactare:

Tipul de liant Temperatura minima de Temperatura
asternere °C minima la
compactare °C
INCEPUT SFARSIT
50/70 145 140 110

Asternerea mixturii asfaltice se va face numai mecanizat, cu repartizatoare-finisoare
prevazute cu sistem de nivelare si precompactare pe fiecare banda de circulatie.

Mixtura asfaltica trebuie asternuta continuu pe toata lungimea benzii programata a se
executa In acea zi. Grosimea la asternere va fi In asa fel aleasa incat dupa compactare
grosimea stratului sa fie cea din proiect.

In cazul unor intreruperi accidentale care conduc la sciderea temperaturii mixturii
asfaltice ramas3 necompactatd in zona repartizatorului panid la 120°C se procedeaza la
scoaterea acestui utilaj din zond, se compacteaza imediat suprafata si se indeparteaza
resturile de mixtura ramase. Capatul benzii Intrerupte va fi tratat ca rost de lucru transversal.
Trebuie data atentie obtinerii unui rost longitudinal legat si inchis, prin asternerea mixturii
calde, Intr-o modalitate care sa asigure compactarea maxima in aceasta zona.

Compactarea

Dupa ce mixtura asfaltica a fost asternuta si neregularitatile suprafetei corectate,
aceasta va fi compactata in profunzime si uniform, prin cilindrare.

Compactarea trebuie sa Inceapa cat mai repede dupa asternerea mixturii. Tipul si
numarul compactorilor trebuie sa fie suficient pentru obtinerea gradului de compactare cerut,
in intervalul cat mixtura poate fi lucrata. Un compactor pe pneuri trebuie folosit ca mijloc de
compactare initial sau intermediar, pe orice strat asternut ca strat de margine sau de nivelare.
Compactarea trebuie terminata inainte ca temperatura suprafetei de mixtura sa scada sub
110°C.
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Trebuie evitata orice valurire care poate surveni din cauza pornirii, opririi sau
schimbarii directiei compactorului sau din alte cauze. Suprafetele de rulare trebuie sa fie
corectate imediat prin folosirea de greble si adaosuri de mixtura proaspatd, cand este nevoie.

Trebuie data atenfie pentru ca compactarea sa nu modifice linia sau inclinarea
marginilor betonului asfaltic. Daca este necesar sa se prevind aderarea mixturii la compactori,
rotile compactorului vor fi mentinute umede cu apa sau cu apa amestecata cu cantitati mici de
detergent sau alte materiale aprobate. Excesul de lichid nu va fi permis. Nu se vor folosi ca
agent de udare carburanti disel, ulei sau alte produse daunatoare.

Compactarea se executa in lungul benzii, primele treceri efectuandu-se in zona rostului
dintre benzi apoi de la marginea mai joasa spre cea ridicata.

Se va acorda o atentie deosebita la realizarea rosturilor de lucru. Dupa compactarea
stratului raméane pe marginea adiacenta benzii urmatoare o zona mai putin compactata (1-2
cm) si In general deformata. Aceeasi situatie se intilneste si la intreruperea lucrului in
sectiune transversald pe o zoni de cca 10 cm. In ambele cazuri, la reluarea lucrului se taie pe
toata grosimea stratului astfel incat sa rezulte o muchie verticala vie. Se amorseaza rostul din
marginea taiata. La asternerea stratului din banda adiacenta se depaseste rostul cu 5-10 cm,
acest surplus de material impingandu-se Tnapoi peste mixtura proaspat asternuta astfel incat
sa se realizeze Inchiderea rostului.

Orice mixtura care nu este bine fixata si este fisurata, amestecata cu mizerie sau care
este degradatd intr-un anumit fel, va fi indepartata si inlocuita cu mixtura fierbinte noua, care
trebuie compactata in conformitate cu suprafetele inconjuratoare. Orice suprafata care
prezinta un exces sau deficit de liant bituminos trebuie indepartata si inlocuita.

Exceptand cazul cand nu este specificat altfel, compactarea trebuie sa continue, pana
cand toate urmele lasate de compactori sunt eliminate si densitatea minima ceruta este atinsa.

f) standardele, normativele si alte prescriptii care trebuie respectate la materiale,

utilaje, confectii, executie, montaj, probe, teste si verificari

- Legea nr 90/1996 - Legea protectiei muncii - modificata si completata cu Legea nr.
177/2000;

- Norme generale de protectia muncii, elaborate de Ministerul Muncii si Protectiei
Sociale in colaborare cu Ministerul Sanatatii - 1996

- Regulamentul privind protectia si igiena muncii aprobat cu Ordinul nr.
9/N/15.03.1993 al MLPAT;

- Normativul cadru de acordare si utilizare a echipamentului individual de protectia
muncii, aprobat cu Ordinul nr. 225/1995

- Legea privin calitatea in constructii nr. 10/1995

- Ordinul MT nr.45/1998 - Norme tehnice privind proiectarea, construirea si
modernizarea drumurilor

- Ordinul MT nr.46/1998 - Norme tehnice privind stabilirea clasei tehnice a
drumurilor publice

- Ordinul MT/MI Nr.411/1112/2000 publicat in MO 397/24.08.2000- Norme
metodologice privind conditiile deinchidere a circulatiei si de instruire a restrictiilor de
circulatie In vederea executdrii de lucrari in zona drumului public si/sau pentru protejarea
drumului

- NSPM nr.79/1998 - Norme privind exploatarea si intretinerea drumurilor
si podurilor
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- Ordin MInr.775/1998 - Norme de prevenire si stingere a incendiilor si dotarea cu
mijloace tehnice de stingere

- Ordin AND nr.116/1999 - Instructiuni proprii de securitatea muncii pentru lucrari
de intretinere, reparare si exploatarea drumurilor si podurilor

- AND 539 - Normativ pentru realizarea mixturilor bituminoase stabilizate cu fibre de
celuloza, destinate executarii imbracamintilor bituminoase rutiere

- AND 549 - Normativ privind imbracamintile bituminoase cilindrate la cald,
realizate cu bitum modificat cu polimeri

- AND 553 - Normativ privind executia Imbracamintilor bituminoase cilindrate la
cald realizate din mixtura asfaltica, cu bitum aditivat

- STAS 42 - Bitumuri. Determinarea penetratiei

- STAS 60 - Bitumuri. Determinarea punctului de inmuiere. Metoda cu inel si bila

- SR 61 - Bitumuri. Determinarea ductilitatii

- STAS 113 - Bitumuri. Determinarea punctului de rupere Fraass.

- SR174-1 - Lucriri de drumuri. Imbriciminti bituminoase cilindrate executate la

cald.

- SR174-2 - Lucrari de drumuri. Tmbrécéminti bituminoase cilindrate, executate la
cald

- SR 174-2/CI - Conditii tehnice pentru prepararea si punerea in opera a mixturilor
asfaltice si receptia Imbracamintilor executate

- SR 662 - Lucrari de drumuri. Agregate naturale de balastiera. Conditii tehnice
de calitate

- SR 754 - Bitum neparafinos pentru drumuri

- STAS 863 - Lucrari de drumuri. Elemente geometrice ale traseelor. Prescriptii de
proiectare

- STAS 1338/1 - Lucrari de drumuri. Mixturi asfaltice si imbracaminti bituminoase
executate la cald. Prepararea mixturilor, pregatirea probelor si confectionarea epruvetelor

- STAS 1338/2 - Lucrari de drumuri. Mixturi asfaltice si imbracaminti bituminoase
executate la cald. Metode de determinare si incercare

- STAS 1338/3 - Lucrari de drumuri. Mixturi asfaltice si imbracaminti bituminoase
executate la cald. Tipare si accesorii metalice pentru confectionarea si decofrarea epruvetelor

- STAS 6400 - Lucrari de drumuri. Straturi de baza si de fundatie. Conditii tehnice
generale de calitate

- STAS 8849 - Lucrari de drumuri. Rugozitatea suprafetelor de rulare. Metode de
masurare

- STAS 8877 - Emulsii bituminoase cationice cu rupere rapida pentru lucrarile de
drumuri

- STAS 10969/3 - Lucrari de drumuri. Adezivitatea bitumurilor pentru drumuri la
agregatele naturale. Metoda de determinare cantitativa

- SR EN 12697-1/AC - Mixturi asfaltice. Metode de incercare pentru mixturi asfaltice
preparate la cald. Partea 1: Continutul de bitum solubil

- SR EN 12697-3/AC - Mixturi asfaltice. Metode de Incercare pentru mixturi asfaltice
preparate la cald. Partea 3: Recuperarea bitumului: Evaporator rotativ

- SR EN 12697-4/AC - Mixturi asfaltice. Metode de incercare pentru mixturi asfaltice
preparate la cald. Partea 4: Recuperarea bitumului: Coloana de fractionare
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- SREN 12697-27 - Mixturi asfaltice. Metode de incercare pentru mixturi asfaltice
preparate la cald. Partea 27: Prelevarea probelor

- SR EN 12697-28 - Mixturi asfaltice. Metode de incercare pentru mixturi asfaltice
preparate la cald. Partea 28: Pregatirea probelor pentru determinarea continutului de bitum, a
continutului de apa si a compozitiei granulometrice.

Acolo unde exista contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si prescriptiile
cuprinse in standardele enumerate mai sus vor avea prioritate prevederile din standarde si
normative.

g) conditiile de receptie, masuratori, aspect, culori, tolerante etc.
Controlul calitatii materialelor la punerea in opera se efectueaza de catre seful
punctului de lucru sau de catre responsabilul cu calitatea, In conformitate cu prevederile
documentatiei de executie si a fiselor tehnice de produs.

VERIFICARI SI REMEDIERI iN VEDEREA RECEPTIEI LUCRARILOR

Verificarea grosimii Imbracamintii se face in functie de datele inscrise in buletinele de
analiza intocmite pe baza probelor din imbracamintea gata executatd, iar la aprecierea
comisiei de receptie maximum 2 sondaje pe km efectuate la 1 m de la marginea imbracamintii.

Vor fi clasificate drept lucrari defectuoase, lucrdrile care nu respecta specificatiile
precum si cele la care se remarca urmatoarele neregularitati:

Nr. crt. | Elemente geometrice e Abateri limita locale
Conditii de .
N admise la elementele
admisibilitate .
geometrice
Grosimea minima a stratului Maxim. 10% In minus
compactat, cm min fata de grosimea
1 Strat de EB16Rul50/70 4 prevazuta in proiect
Strat de EB22.4 Leg50/70 6 Abaterile in plus nu

constituie motiv de
respingere a lucrarii

2 Latimea partii carosabile Conf. Proiect + 50mm
Profilul transversal + 5.0 mm fata de cotele
3 - En aliniament In forma de acoperis profilului adoptat
- Incurbe si zone aferente | Conf. STAS 863
- Cazuri speciale Panta unica

+5.0 mm fata de cotele
profilului proiectat cu
6% condifia respectarii
pasului de proiectare
adoptat

Profilul longitudinal:
Declivitate % max

Dirigintele de santier decide in functie de natura si amploarea defectelor constatate ce
remedieri trebuie executate si daca acestea se vor face local, pe suprafete mai mari sau
lucrarea trebuie refacuta complet conform specificatiilor.
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REGULI SI METODE DE VERIFICARE

La realizarea lucrdrilor se va respecta documentatia tehnica de executie, precum si
prezentele specificatii. Se vor efectua verificari ale lucrarilor atat in timpul executiei, cat si
dupa terminarea lor, privind cele spuse mai sus.

Receptia la terminarea lucrarilor se efectueaza conform normelor in vigoare conform

HG 273/1994. Receptia finala se face la expirarea perioadei de garantie conform HG
273/1994.

NOTA: in momentul executiei se vor aplica normele in vigoare.
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